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i Koordinatenbohrmaschine
MECHATRON I ¢  inFahrstanderbauweise




KBM KOORDINATENBOHRMASCHINE

CNC Steuerung: Zind Tools

Einfache Bedienung per Touchscreen

Eilbewegung: bis 40 m/min

Hub X-Achse: 2200 bis 12000mm

Hub Z-Achse: 800 optional 1000

Hub Y-Achse: 600/800

Hauptspindel: Motorspindel bis zu 7 KW, 3.000 1/min

Optional 2 Stufiges Getriebe zur Drehmomentsteigerung

Wiederholgenauigkeit +/-0,01mm




INTELLIGENTES AUFSPANNSYSTEM

_ Versenkte Schraubstécke > kein UmrUsten fur Langteilebearbeitung
_ Schnelles Aufristen von Backenfuttern und Nutentischen
_ Auswahl von voreingespeicherten Nullpunkten > das Antasten enfallt

GROSSES LEISTUNGSSPEKTRUM

_ Bohrdurchmesser bis 40 mm (Stahl S355)
_ Gewindeschneiden bis M20
_ Messerkopf bis @ 80 mm

EXTREM ROBUST

_ Fahrstéander in Kastenbauweise
_ Kugelumlaufspindel und Zahnstangen
_ Massives Maschinenbett als Schweikonstruktion ausgefuhrt




DIE ZUND KBM

Extrem robuste Auslegerbohrmaschine in
Fahrstanderbauweise mit hoher Leistung
und Pré&zision.

Die perfekte Anlage flir die taglich anfallenden Arbeiten in der
Schlosserei, Stahlbau, Maschinenbau oder im Stahlbau - von
der Nagelplatte bis hin zur Tragerbearbeitung.

- Fur Bohrungen, Gewindeschneiden, Langldcher,
Taschen oder Uberfrésen von Flachen.

- Sowohl das Maschinenbett als auch der Fahrstéander
sowie der Ausleger sind als massive SchweiBkonstruktion
in KastenbauweiBe ausgefihrt.

- Die Antriebstechnik ist mittels groBzUgig dimensionierten
Kugelumlaufspindeln und Zahnstangen geldst.

- Samtliche FUhrungsabdeckungen bestehen aus robusten
Federstahllamellen.

- Geringer Platzbedarf dank kompakter Bauweise.

Betriebsarten
Bohren im Halbautomatikmodus fur Einzelteile oder Voll-
automatikmodus fur Serienfertigung oder komplexe Bauteile.

Aufspannsystem

Massive Nutenleisten auf dem Maschinenbett ermdglichen
unzahlige Aufspannmdglichkeiten: Angefangen von Langteilen
bis hin zu einzelnen Platten. Dank im Maschinentisch inte-

grierten Schraubstdcken und/oder Backenfuttern ergeben sich
keine Rustzeiten beim Wechsel von langen auf kurze Bauteile.
Das Aufspannsystem wird bereits im Vorfeld mit dem Kunden
besprochen und kann beliebig an die Anforderungen ange-
passt werden.

AUSSTATTUNGSVARIANTEN

Bohrkopf
- Ausfuhrung mit oder ohne handischer Pinole
- Spindelleistung von 4KW 3000 1/min bis 7 KW 3000 1/min
- automatisches, zweistufiges Getriebe zur Drehmoment-
steigerung bei kleinen Drehzahlen
Sicherheitskonzept:
- mittels Laserscanner am Ausleger
- mitfahrende Schutztlre
Werkzeugwechsler
- mit 5 Werkzeugplatzen ,Pickup®
- mit 10 Werkzeugplatzen
Werkzeugkuhlung
- Minimalmengenschmierung
- KUhImitteltank mit integrierter Pumpe
Option Zentralschmierung
- autom. Zentralschmierung auf allen Laufwagen
- autom. Zentralschmierung auf der Kugelumlaufspindel
Option Werkzeugvermessung
- Mit Sensorik automatisch an der Anlage
- Antasten mittels Pinole oder Handrad
- externes Vermessungssystem



STEUERUNG

Die speziell fur die KBM entwickelte Software Zind Tools ermdglicht einfache und
schnelle Programmierung dank vorgegebener Masken und Bohrzyklen. Bedient wird

das innovative System einfach per Touchscreen.

- Die Programmierung ist einfach und schnell direkt an der Anlage
oder an einem separaten Rechner moglich.

- Keine CNC-Kenntnisse erforderlich.

- Verarbeitung von .dxf oder .dwg Zeichnungen mit nur wenigen
Mausklicks.

- Mittels 3D-Simulation kann das zuvor erstellte Programm direkt an
der Anlage visualisiert werden.

- Dank Bogenfilter kdnnen auch bei groBer Anzahl von Bohrungen
gleiche Durchmesser direkt gefiltert und ausgewahlt werden.

Die verschiedenen Bohroptionen sind intelligent miteinander ver-
knUpft. - Wird z.B. eine Bohrung als Gewinde definiert, ist der richtige
Bohrer und Zyklus fur das Kernloch automatisch hinterlegt.

Durch die digitale Werkzeugverwaltung sind bei der Auswahl des
gewulnschten Werkzeuges alle Paramater wie Drehzahl und Vor-
schub automatisch vorgegeben.

Die Bedienung ist sowohl im Vollautomatikmodus als auch durch
einfaches Anfahren von Koordinaten mit handischer Bedienung
moglich. (Anfahren von X/Y Koordinaten frei wahlbar > Maschinen
oder Schraubstocknullpunkt).
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_ KONSTRUKTION
_ PRODUKTION

_ STEUERUNG

_ RETROFIT

_ BERATUNG

ZUN

MECHATRONIC

HinterbUndt 486

A-6881 Mellau

T +43 (0)5518 20176

F +43 (0)5518 20183
E-Mail: office@mzm-tech.at
www.mzm-tech.at




